Blachy aluminiowe EN AW-5083 H111
(PA13)

Stop aluminium EN AW-5083 (PA13) w stanie H111 to lider odpornosci na korozje w srodowisku
morskim. Dzieki wysokiej zawartosci magnezu (do 4,9%), materiat nie wymaga dodatkowego

zabezpieczenia powierzchni nawet przy statym kontakcie z woda stona.

Kluczowa przewaga tego gatunku jest wybitna spawalnos¢. Spoiny zachowujag do ok. 75-80%
wytrzymatosci materiatu rodzimego, co jest krytyczne przy budowie zbiornikéw cisnieniowych i kadtubdéw.
W przeciwienstwie do stopéw serii 7xxx, 5083 jest dopuszczony do kontaktu z zywnoscia (Rozp. (WE)
1935/2004 / FDA 21 CFR).

Uwaga: Materiat jest ciggliwy, co wymaga stosowania ostrych narzedzi przy obrébce CNC, aby unikngé

,haklejania” aluminium na frez.
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Norma bazowa: EN 573-3 (aluminium i stopy aluminium - sktad chemiczny i posta¢ wyrobéw przerobionych plastycznie). Najwazniejszy pierwiastek stopowy:

magnez (Mg) 4,0-4,9% - decyduje o wytrzymatosci i odpornosci korozyjnej.

Parametr Wartosc¢ (H111)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm 245-350 MPa

Granica plastycznosci Rp0,2 125-285 MPa



Twardos$¢ HBW

Wydtuzenie przy zerwaniu A50

65-75

11-16 %

Wartosci wg EN 485-2 dla blach walcowanych w . Stan H111: zgniot niedomkniety (lekkie umocnienie przez odksztatcenie na zimno). Dla stanu O

(wyzarzony): Rm min. 270 MPa, Rp0,2 min. 115 MPa, A50 min. 16%.

Grubos¢ Warianty dostepne Min. promien giecia Min. promien giecia
w sklepie [mm] na 90° [xt] na 180° [xt]

= 0,5-1,5 mm 1 1,0xt 1,0xt

=1,5-3mm 2 1,0xt 1,5xt

= 3,0-6,3 mm 3,4,5,6 1,5xt nie zalecane

= 6,3-12,5 mm 8,10,12 2,5xt nie zalecane

= 12,5-300 mm 15,20,30,40,50,60 nie zalecane nie zalecane

t = grubos$¢ materiatu. Wartosci dla stanu H111, kierunek giecia prostopadty do kierunku walcowania. Giecie réwnolegte do kierunku walcowania: zwiekszy¢ o

20-30%. Grubosci =30 mm: giecie na zimno niezalecane - ryzyko mikropeknie¢; wymagane wygrzewanie do stanu O. Stan H111 jest znacznie korzystniejszy

do giecia niz H32 lub H34.

Parametr Wartos¢
Gestosc 2,66 g/cm3
Modut sprezystosci E 70 GPa
Modut sprezystosci G 26,5 GPa

Przewodnos¢ cieplna

Rozszerzalnos¢ cieplna

Ciepto wiasciwe

Temperatura pracy ciggta / chwilowa

Przewodnos¢ elektryczna

Parametr

117-126 W/mK
23,8 pm/mK
900 J/kgK
120°C/ 180°C

28-30 % IACS

Skrawalnos¢

Anodowanie twarde



Anodowanie ochronne

Anodowanie dekoracyjne
Polerowalnos¢

Stabilnos¢ ksztattu po obrébce
Odpornos¢ na korozje (morska)
Odpornos¢ na korozje (atmosferyczna)
Odpornos¢ na korozje (naprezeniowa)
Kontakt z zywnoscia

Spawalnos$¢ - metoda gazowa
Spawalnos¢ - WIG (TIG)

Spawalnos¢ - MIG

Spawalnos¢ - rezystancyjne

Spawalnos¢ - wigzka elektronéw (EB)

Objasnienie skali:

1 - brak mozliwosci / brak przydatnosci technologicznej

2 - ograniczone zastosowanie, wymaga scisle kontrolowanych srodkéw ostroznosci

3 - srednia przydatnos¢ (standardowe trudnosci obrébcze)

4 - dobra charakterystyka (zalecane do wiekszosci zastosowan)

5 - charakterystyka wybitna (materiat optymalizowany pod dany proces)

Norma europejska
Oznaczenie chemiczne
Werkstoffnummer

Oznaczenie stanu

Norma ASTM (odpowiednik)
Nazwy handlowe
Tolerancja grubosci

Tolerancja ptaskosci

EN AW-5083
AlMg4,5Mn0,7
3.3547

H111 (zgniot niedomkniety - kontrolowane
utwardzanie)

ASTM B209 / Alloy 5083
PA13, aluminium morskie, Marinal
wg EN 485-4 (blachy miekkie i péttwarde)

wg EN 485-4



Tolerancja ciecia formatu -0/ +3 mm

Formaty fabryczne 1000x2000 mm i 15003000 mm

Przemyst morski i offshore Kadtuby todzi, jachtéw, statkéw; zbiorniki na wode
morska; platformy wiertnicze, drabiny cumownicze.

Budownictwo i architektura Fasady, dachy, rynny, balustrady zewnetrzne, mosty
piesze, elementy portowe narazone na wilgoc.

Przemyst spozywczy i farmaceutyczny Zbiorniki, cysterny, rurociagi, wymienniki ciepta -
dopuszczony do kontaktu z zywnoscia.

Zbiorniki i instalacje cisnieniowe Zbiorniki kriogeniczne (LNG, LPG), cysterny
samochodowe, zbiorniki na nawozy i chemikalia.

Transport i pojazdy Nadwozia przyczep, cysterny paliwowe, konstrukcje
wagonoéw kolejowych, zabudowy samochodowe.

Budownictwo przemystowe i mosty Elementy konstrukcji z podwyzszong odpornoscia
korozyjng, mosty, ktadki, stupy.

Spawane konstrukcje cienkoscienne Wszelkie spawane ramy, rury, kratownice i panele,
gdzie wymagana jest wysoka odpornos¢ ztaczy.

Skrawalnosc¢ i dobér narzedzi

Ocena skrawalnosci 3/5. Stop jest miekki i ciagliwy - sktonny do przyklejania sie do krawedzi tnacej i
tworzenia dtugich wiéréw. Wymagane: ostre narzedzia HSS lub VHM z duzymi katami natarcia, dobre
smarowanie/chtodzenie (emulsja lub olej), duze predkosci skrawania. Nie zaleca sie szybkiego frezowania

suchego duzymi posuwami.
Obrobka cieplna i utwardzanie

Stop serii 5xxx NIE jest hartowany cieplnie (non-heat-treatable). Wytrzymatos$¢ pochodzi wytacznie z
umocnienia przez odksztatcenie na zimno (zgniot). Jakiekolwiek podgrzewanie powyzej 150°C prowadzi
do rekrystalizacji i utraty wtasciwosci mechanicznych stanu H111/H32/H34. Temperatura pracy ciggta:

max 120°C - przy wyzszych temperaturach nalezy uwzgledni¢ relaksacje.
Korozja naprezeniowa (SCC)

Mimo wysokiej odpornosci ogélnej, stop 5083 w stanie H111 moze by¢ podatny na korozje naprezeniowg
(SCC) w srodowiskach z podwyzszong temperaturg (>120°C) i dziataniem chlorkéw - szczegdlnie przy
dtugotrwatym obcigzeniu. W takich warunkach preferowany jest stan H116 lub H321 (wg ASTM), nie

dostepny standardowo w sklepie. Prosimy o kontakt przy specjalnych wymaganiach.

Giecie grubych blach



Dla grubosci powyzej 30 mm giecie na zimno jest niezalecane. Minimalny promien jest bardzo duzy,
ryzyko mikropeknie¢ na zewnetrznej powierzchni giecia znaczgce. Ewentualne giecie mozliwe wytgcznie

po wyzarzeniu do stanu O w temperaturze 345-415°C.



