Pret mosiezny okragty CW614N /
CuZn39Pb3 / MO58A

CW614N (CuzZn39Pb3, MO58A) to mosigdz otowiowy zawierajgcy ok. 57-59% miedzi, okoto 39% cynku
i 2,2-3,5% otowiu. Otéw jest kluczowym sktadnikiem technologicznym - wydziela sie jako drobno
zdyspergowana faza nierozpuszczalna w osnowie, ktéra kruszy wiéry podczas skrawania i dziata jak
wewnetrzny smar dla krawedzi tngcej. Efekt: najwyzsza skrawalnos¢ (5/5) ze wszystkich stopéw miedzi i

jeden z najwyzszych wskaznikéw wsréd metali niezelaznych.

Prety sa ciggnione na zimno (cold drawn) zgodnie z EN 12164 gtéwnie w stanie R360 (mniejsze $Srednice
niekiedy w R430 , sprawdzac przed zamdwieniem). Ciggnienie zapewnia precyzyjne wymiary w tolerancji
h9 (@ = 80 mm) , gtadka powierzchnie i umocnienie materiatu. Asortyment obejmuje 18 srednic od 12 do

130 mm, co pozwala dobra¢ wymiar optymalny dla danego detalu bez nadmiernego odpadu.

Materiat wykazuje dobra odpornos¢ korozyjng w powietrzu i wodzie stodkiej, natomiast nie nadaje sie do
srodowisk morskich (odcynkowanie), amoniakowych (SCC) ani instalacji wody pitnej w krajach UE
stosujgcych ograniczenia zawartosci otowiu (dyrektywa 98/83/WE i jej implementacje krajowe). Do

instalacji wody pitnej najlepiej stosowa¢ mosigdze bezotowiowe .

R m [MPa] R p0,2 [MPa] Twardos¢ HBW Skrawalnos¢ Spawalnos¢ TIG
360-500 120-350 90-160 5/5 2/5

Cu Pb Fe Sn Ni Zn (reszta) Inne (tacznie)
57,0-59,0 2,2-3,5 0,30 max 0,30 max 0,30 max reszta 0,20
mied? otéw zelazo cyna nikiel cynk -

Dominujgce pierwiastki: Cu 57-59% i Zn (reszta, ok. 38-40%). Pb 2,2-3,5% - kluczowy sktadnik
technologiczny zapewniajacy skrawalnosc; jednoczesnie gtéwne ograniczenie w zastosowaniach wody
pitnej i zywnosci. MO58A to dawne polskie/handlowe oznaczenie - MO = mosigdz otowiowy, 58 =

zawartos¢ Cu w proc. , A= automatowy ( zalecany/nadajacy sie do bardzo szybkiej obrébki skrawaniem )

Zakres srednic Srednice w sklepie [mm] Rm min. [MPa] RpO0,2 [MPa] A min. [%]




6-80 10,12,15,16,20,25,30,32 ,35,40,45,50,55,60,70,80 min. 360 max.350 = 20

Zrédto: EN 12164:2024, Table 11 - CW614N, stan R360 (ciggniony na zimno).

Tolerancja dtugosci ciecia: -0 / +5 mm. Prostoliniowos¢: < 2 mm/m dla Srednic od fi 10 mm do 100 mm.
Prety T6511 zalecane do obrébki CNC i form wtryskowych - mniejsze naprezenia wewnetrzne, mniejsze

odksztatcenia po frezowaniu.

Parametr Wartos¢

Gestosc 8,48 g/cm?3

Modut sprezystosci E 97-100 GPa
Modut sprezystosci G 37 GPa
Przewodnos¢ cieplna 120 W/m-K (20°C)
Rozszerzalnos¢ cieplna 20,5 pum/mK (20-200°C)
Przewodnos¢ elektryczna 25-27 % IACS
Ciepto wtasciwe 377 )/kg-K
Temperatura likwidus / solidus ok. 890°C / ok. 880°C
Twardos¢ (stan R360) 90-125 HBW

Max. temperatura pracy ciggtej ok. 200°C (bez obcigzen dynamicznych)

Parametr Ocena

Skrawalnos¢ (toczenie, frezowanie, wiercenie) 5/5
Lutowanie twarde (brazing - spoiwa BAg/BCuP) 4/5
Lutowanie miekkie (Sn-Ag-Cu) 5/5
Spawalnos¢ - WIG (TIG, GTAW) 2/5
Spawalnos¢ - MIG/MAG 1/5
Spawalnos¢ - wigzka elektronéw (EBW) 2/5
Spawalnos¢ - rezystancyjna (zgrzewanie) 3/5
Giecie na zimno (@ = 30 mm) 3/5
Giecie na zimno (@ > 30 mm) 2/5
Obrébka plastyczna na goraco (600-750°C) 4/5

Odpornos¢ na korozje (atmosferyczna) 4/5



Odpornos¢ na korozje (woda stodka) 4/5

Odpornos¢ na korozje (woda morska) 2/5
Odpornos$¢ na korozje (naprezeniowa SCC) 2/5
Polerowanie i wykohczenie powierzchni 5/5
Kontakt z zywnoscia NIE

Objasnienie skali:

1 - brak mozliwosci / brak przydatnosci technologicznej

2 - ograniczone zastosowanie, wymaga scisle kontrolowanych srodkdéw ostroznosci
3 - srednia przydatnos¢ (standardowe trudnosci obrébcze)

4 - dobra charakterystyka (zalecane do wiekszosci zastosowan)

5 - charakterystyka wybitna (materiat optymalizowany pod dany proces)

Norma europejska

Oznaczenie chemiczne
Oznaczenie EN
Werkstoffnummer

Oznaczenie stanu

Norma ASTM (odpowiednik)
UNS (ameryk.)

Oznaczenie polskie / handlowe
Tolerancja dtugosci ciecia
Norma sktadu chemicznego

Tolerancja s$rednicy

Dostepne $rednice w sklepie

Obrébka CNC - masowa produkcja czesci

EN 12164:2024

CuZn39Pb3

CW614N

2.0401

R360 (ciggniony na zimno) - weryfikowac w atescie
ASTM B16/B16M - C36000 (free-cutting brass)
C36000

MO58A, mosigdz otowiowy, mosigdz automatowy
-0/ +5 mm

EN 12164:2024, Tab.7

h9 wg EN 12164 (dla @ = 80 mm); powyzej > 80 mm
tolerancje hutnicze +/- , zwyczajowo dodatnie

10, 12, 15, 16, 20, 25, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60,
70, 80, 90, 100, 130 mm

Kluczowe zastosowanie CW614N. Najwyzsza
skrawalnosc¢ (5/5) ze wszystkich stopéw miedzi -
krétki wiér, wysoka predkos¢ skrawania, minimalne
zuzycie narzedzi. Sruby, nakretki, ztgczki, kotnierze,
waty.



Instalacje wodne i gazowe Ztgczki, zawory, tréjniki, redukcje cisnienia.
Nieodpowiednie dla wody pitnej nie spetnia
wymogoéw dyrektywy dot. wody pitnej w wielu
krajach UE. Do instalacji wody pitnej stosowac¢
mosigdze bezotwiowe.

Armatura i osprzet hydrauliczny Gniazda zawordw, siodta, elementy pomp
cisnieniowych. Dobra szczelnos$¢, odpornosé na
korozje wodng i parowa.

Elektronika i elektrotechnika Ztgcza, piny, zaciski, kotki gwintowane. Dobra
przewodnos¢ elektryczna (25-27% IACS), tatwe
lutowanie.

Przemyst gazowniczy i grzewczy Elementy palnikéw, gtowic kottowych, ztgczek

gazowych. Odpornos$¢ termiczna do ok. 200°C w
eksploatacji ciggte;.

Wyroby dekoracyjne i bizuteria techniczna  Najlepsza polerowalnos¢ sposréd pretéw mosieznych
(5/5). Wykonczenie galwaniczne, ztocenie,
niklowanie.

Przemyst samochodowy Elementy gaznikéw, gtowic, czujnikédw. Produkcja
seryjna - niezastgpiony tam, gdzie liczy sie cykl i
koszt obrébki.

Woda pitna - zakaz w wielu krajach UE

CW614N zawiera Pb 2,2-3,5%, co przekracza limity dopuszczone dla materiatéw majacych kontakt z
woda pitng w wiekszosci krajow UE (dyrektywa 98/83/WE, normy krajowe np. DIN 50930-6 w Niemczech,
WRAS w UK). Do instalacji wody pitnej stosowa¢ wytgcznie mosigdze bezotowiowe , posiadajgce stosowne
atesty (np. KTW, ACS, WRAS).

Kontakt z zywnoscia - niedopuszczony

Zawarto$¢ otowiu wyklucza zastosowania w kontakcie z zywnoscig. Rozporzadzenie (WE) 1935/2004 i
przepisy krajowe nie dopuszczajg materiatéw z Pb > 0,1% do bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

Admetal.pl nie wydaje deklaracji zgodnosci do kontaktu z zywnoscig dla CW614N.
Amoniak i aminy - korozja naprezeniowa

Wszystkie stopy mosiezne, w tym CW614N, sg podatne na korozje naprezeniowg (SCC - Season Cracking)
w srodowiskach amoniakowych i aminowych. Nie stosowac w instalacjach chtodniczych z amoniakiem, w

atmosferach przemystowych bogatych w NHs ani w wilgotnych parach aminowych.
Odcynkowanie w wodzie morskiej i agresywnych mediach

CW614N z zawartoscig Zn ok. 39% jest podatny na odcynkowanie (dealloying) w wodzie morskiej,

rozciehczonych kwasach i sSrodowiskach o wysokim stezeniu chlorkéw. Do zastosowah morskich stosowac



mosigdze admiralicji (CuzZn20Al) lub stopy miedzioniklowe.
Spawalnos¢ - powazne ograniczenia

Cynk i otéw odparowujg w tuku spawalniczym, tworzac toksyczne opary. Spawanie tukowe MIG/MAG
niedopuszczalne. TIG mozliwe wytacznie w warunkach przemystowych z wyciggiem oparéw,
podgrzewaniem wstepnym i spoiwem CuZn. Preferowana metoda taczenia: lutowanie twarde (z uzyciem

spoiw srebrowych BAg) lub lutowanie miekkie.

Otéw - aspekty BHP i sSrodowiskowe

Obrébka skrawaniem CW614N generuje widry i pyt zawierajgcy otéw. Wymagana wentylacja stanowiska
obrébczego, srodki ochrony indywidualnej (maski) i wtasciwa utylizacja odpaddw zgodnie z przepisami o

odpadach niebezpiecznych. Nie pali¢ wiéréw - opary PbO sg toksyczne.

Wiasciwosé CWG614N CW617N CW625N CW305G CW453K
CuZn39Pb3 CuZn40Pb2 CuZn35Pb1l CuAllOFel CuSn8
(niskotowiowy)

Rm [MPa] 360-500 340-430 340-430 530-630 % 390-750 %
Rp0,2 min. [MPa] 120-350 100-180 110-190 290-490 % 280-680 %
Twardos¢ HBW 90-160 70-120 70-120 130-180 % 85-210 %
Skrawalnos¢ 5/5 % 4/5 3/5 2/5 3/5
Odpornos¢ na korozje 3/5 3/5 4/5 4/5 5/5 %
Spawalnos¢ TIG 2/5 3/5 4/5 2/5 3/5
Polerowalnos¢ 5/5 % 4/5 3/5 3/5 3/5
Typowe CNC, Ogdlne Morskie, Waty , Sruby Tuleje i tozyska
zastosowania armatura mech. chem. napedowe wysokoobcigzone

* = najlepsza ocena w danej kategorii sposréd poréwnywanych stopéw. CW617N - nizsza zawartos¢ Pb (= 2%); nieznacznie
gorsza skrawalnos¢. CW625N - niskotowiowy (Pb < 1,5%), skrawalnosc 3/5. Dane wg EN 12164:2024, EN 12163:2024,

Smithells Metals Reference Book oraz CDA.



